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Steigende Anforderungen
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Prozessleitsysteme auf Klaranlagen

Entstehung Heute Morgen
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Automatisierung: Push und Pull

Nachfrage-Sog (Pull) Technologie-Push
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Handbedienung Manueller Betrieb bis 1960 o
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Geschichte der Automatisierung

Handbedienung

Fest verdrahtete Logik

Elektronische Steuerung
mit Logikgattern

Speicherprogrammierbare
Steuerungen

(Bildquelle: Zankl, A., 2009)
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Ressourceneffizienz

=
Beluftungsbecken Belftungsbecken 1

Geblisastation

=

[ i [ e el

@)
24l

NKB
(]

RITUNE Optimierung

Beluftungsbecken 2

L

r g

B
&
B
=2
&

VKB
=i

Belsbung Polyragister

Spllen Enwassom

2N o 2] e

Sanver:




S—

-

Ll

16 Weitere
Messungen

Ressourceneffiz

Software-
Sensor

Ammonium-
Regelung

O,-Sollwerte

a KTI - Start-up und Unternehmertum,
F&E-Projektforderung, WTT-Support

eawag STaDTWERK

aquatic research

v

/.

Gewdsserschu

07.09.2016

10



Gewasserschutz: Ablaufspitzen

Zulauf Ablauf

NH4-N [mg/I]

o B

8 0 12 14 16 18 20 22 24 2 4 & 8 N
Zeit [h] Interne Ricklaufe

(Henze und Comeau, 2008)

Prozessstaffelung
(RITOP)
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Gewasserschutz: Ablaufspitzen

NH4-N [mg/I]
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Zeit [h] Interne Ricklaufe

(Henze und Comeau, 2008)
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Gewasserschutz

Biologisch verfligbarer Phosphor [kgP/a]

Meteor- m Natirliche Hintergrundlast

wasser )
® Landwirtschaft

. Mittlerer Austrag aus Pfaffikersee
Mischwasser-

entlastungen Klaranlagen

Uberldufe Mischsystem

Meteorwasserleitungen

Prozentuale Anteile der jahrlichen Phosphorbelastungen des Greifensees

AWEL, 2003 -
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Suchen und Beheben von Stérungen
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Hessuhren

Die Messuhren zeigen den
letzten, eingetragenen
Labarwert der
Ablaufkonzentration an.

Der Bereich unterhalb des
Grenzwertes ist in der Messuhr
griin umrandet. Zeigt der Zeiger
auf rot, 5o liegt eine.
Grenzwertiberschreitung vor.
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Unterhalb der Messuhren sind
die eingetragenen Laborwerte
aus den letzten 60 Tagen als
Verlauf dargestellt

Grenzwertiiberschre.

Im Balkendiagramm "Anzahl
GW-Uberschreitungen im
Taufenden Jahr" wird angezeigt,
wie oft der Ablaufwert seit dem
1. Januar des aktuellen Jahres
den Grenzwert aberschritten
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Zusammenfassung

Leitsysteme helfen, die Anforderungen an den Betrieb zu erftillen:
¢ Sie tragen dem Gewasserschutz und der Ressourceneffizienz bei,
e sie unterstiitzen bei der Uberwachung und Diagnose und

e sie schaffen Freiraum

Prozessleittechnik und Automatisierung
ist eine innovative Branche D
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- David.Duerrenmatt@rittmeyer.com
- Ferdi.Schmitter@rittmeyer.com

- Web: http://www.rittmeyer.com
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